M.13.03.10 B.P. TOKBUD

M.13.03.10 Prefabrykowana deska gzymsowa z polimerobetonu

1. Wstep

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem kap chodnikowych z gzymsem z deski
z polimerobetonu w ramach zadania pn.: Przebudowa obiektu mostowego w ciggu ulicy
Piaskowej w Suszcu nad linig kolejowa nr 148.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWiORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Rob6t zwigzanych
z wykonaniem i montazem prefabrykowanych desek gzymsowych polimerobetonowych
kotwionych we wsporniku chodnikowym na ustroju no$nym i skrzydtach przyczétka
1 obejmuja:

e opracowanie projektu technologicznego deski gzymsowej na obiekcie i skrzydtach
przyczotka,
produkcja lub zakup prefabrykatéw,
transport prefabrykatéw na plac budowy,
przygotowanie prefabrykatéw do montazu,
montaz prefabrykatow,
roboty wykonczeniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiORB s3a zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w STWiORB D.M.00.00.00.

Prefabrykat z betonu - element z betonu wykonany w formie, poza miejscem i przed czasem
wbudowania go, bez wzgledu na to, czy zostat wykonany na placu budowy czy w wytworni
stalej.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacjag Projektowa, STWiORB 1 poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania
dotyczace rob6t podano w STWiORB D.M.00.00.00."Wymagania ogélne".

1.6. Kody i nazwy robét wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)
45221111-3 — Mosty drogowe.

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadow wg STWiORB
D.M.00.00.00."Wymagania ogélne".

Stosowane materialy i elementy przewidziane do zastosowania muszg spetnia¢ wymagania
Ustawy o wyrobach budowlanych Dz.U. Nr 91 poz. 881 z dnia 16 kwietnia 2004 r. z pézZn.
zm.
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2.1. Prefabrykowane deski gzymsowe

Deski gzymsowe, nalezy wykona¢ w wytworni prefabrykatéw wg projektu technicznego,
zatwierdzonego przez Inzyniera. Prefabrykaty winny zachowa¢ wymiary 1 ksztalt
przewidziany w Dokumentacji Projektowej. Deski nalezy wykona¢ z wykonaé
z polimerobetonu. Stosuje sie prefabrykowane deski gzymsowe z polimerobetonu
o wilasnosciach podanych w tabeli 1, o wymiarach przekroju poprzecznego zgodnych
z rysunkami w dokumentacji technicznej. Deski gzymsowe winny mie¢ osadzony uchwyt
kotwigcy z preta stalowego ze stali gatunku St3S. Powierzchnia licowa gzymsu powinna mig¢
gtadkg faktur¢ (laminat na bazie zelkotu poliestrowego). Kolor faktury zewngtrznej
powierzchni dobiera Wykonawca (w dostosowaniu do kolorystyki obiektu okreslonej w
Projekcie Architektoniczno — Budowlanym obiektu mostowego) i przedktada go do akceptacji
Inzyniera. Za jako$¢ wykonywanych belek odpowiedzialny jest Wykonawca, ktéry jest
zobowigzany do prowadzenia stalej i skutecznej kontroli technicznej, oraz do przestrzegania
przepisOw obowigzujacych w zakresie jakos$ci materialéw wyjsciowych i prawidtowego
wykonywania poszczegblnych robot. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia
wytworce prefabrykatow (Wytwoérnie). Przed przystgpieniem do produkcji prefabrykatow,
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia Specyfikacj¢ Techniczng wykonania
prefabrykatéw w Wytwoérni.

Kazdy wyprodukowany prefabrykat podlega ocechowaniu przy odbiorze. Nalezy go
cechowac sposéb czytelny i trwaty w gérnej czesci prefabrykatu na jednym z koncéw. Cecha
powinna zawiera¢ znak Wytworni, symbol obiektu, numer prefabrykatu.

Tablica 1. Wtasnosci polimerobetonu.

Lp. Witasciwosci Jedn. Wymagania Badanie zgodnie z:

1 Wytrzymatos¢ gwarantowana MPa ~80 PN-EN 12390-2

polimerobetonu na $ciskanie - PN-EN 12390-3

Wytrzymatos¢ gwarantowana
2 polimerobetonu na rozcigganie | MPa >20 PN-EN 12390-5

przy zginaniu
3 Nasigkliwos¢ polimerobetonu % <0,25 PN-EN 13369
., o Procedura IBDiM
4 Stopien mrozoodpornosci % >F 150 Nr PB/TB- 1/23:2005
5 Odchytki dlugosci elementow | mm <2
6 Odchylk.i ir{nych niz dl}lgoéé mm 3
wymiarOw elementow

7 Odchyiki prostoliniowosci mm | s OOSdzlugoéci

Odchyiki skrecania przekroju
3 mierzone wzajemnym mm <2 PN-B-11213

przesuni¢ciem odpowiadajacych <1/500 dtugosci
sobie punktow przekroju
Réwnos$¢ powierzchni (szczerby
i uszkodzenia powierzchni
9 . . mm <1
elementéw widocznych po
wbudowaniu nie wigksze niz)

2.2. Masy zalewowe i uszczelnienie
Spoiny mozna zalewac lub wypetnia¢:
® bialg masg silikonowa,
¢ Dbitumiczng masg zalewowa.
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3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania
0golne” pkt. 3.

4. Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do montazu gzymsu powinny
odbywa si¢ tak aby zachowac ich dobry stan techniczny. Prefabrykaty gzymsu mogg by¢
przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi. Zatadunek i wytadunek prefabrykatéw
nalezy dokonywac za pomocg dzwigéw lub przenoszenia rgcznego.

5. Wykonanie robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00.
,»Wymagania ogélne” pkt. 5.

5.1. Zalecenia ogélne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty. Dokumentacja ta
powinna zawiera¢ takze PZJ. Wykonawca robét zobowigzany jest do opracowania projektu
technologicznego deski gzymsowej. Projekt podlega uzgodnieniu przez Inzyniera.
Prefabrykaty sg elementem wykonczeniowym i stanowig jednoczes$nie deskowanie. Nalezy
zwroci¢ szczegdlng uwage na zastabilizowanie prefabrykatu przed betonowaniem wspornika
chodnikowego. Przed zabetonowaniem zabudowy chodnikowej nalezy ustawi¢ prefabrykat
gzymsu lagczac prety wystajace z prefabrykatu ze zbrojeniem kapy chodnikowej za pomoca
spawania. Pomiedzy koncem wspornika a prefabrykatem wykona¢ nalezy uszczelnienie
materiatem trwale plastycznym. Uszczelnienie mig¢dzy prefabrykatami nalezy wypetnic
silikonem lun podobng masg plastyczng. Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi
projekt technologiczny deski gzymsowej ktory bedzie zawieral wszystkie informacje
niezbedne z tytulu poprawnosci wykonywanych prac. Projekt min. powinien zawierac
szczegOtowe rysunki rozwigzania uszczelnienia stykow prefabrykatow, jak 1 uszczelnienia
styku prefabrykatu z konstrukcjg nos$ng. Projekt winien zawiera¢ rysunki szczegdélowego
rozwigzania deski gzymsowe] w rejonie wspornika pod zabudowe latarni jezeli takowe
wystepuja na obiekcie. Kolorystyka deski gzymsowej podlega akceptacji Inzyniera.

5.2. Tolerancje wykonawcze
Doktadnos¢ montazu powinna wynosic:
¢ Dla przesunigcia elementu w pionie +/-5Smm
¢ Dla przesunigcia poziomego w kierunku poprzecznym do osi mostu +/-5Smm
¢ Dla przesunigcia poziomego w kierunku podtuznym do osi mostu +/-5mm
Dopuszczalne odchytki dla wymiaréw prefabrykatow:
e 2mm dla wysokosci prefabrykatu
e 2mm dla grubosci prefabrykatu
¢ 3mm dla dlugosci prefabrykatu

6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania
0golne”.

6.1. Kontrola materialéw i Robot

W trakcie wykonywania Robét, nalezy dokona¢ kontroli, zwracajac szczegélng uwage na:
e Ogdblny wyglad prefabrykatu,
e  Wartosci odchytek od wymiaréw prefabrykatu,
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Sprawdza sig:

e  Wyglad zewnetrzny, ksztatt i wymiary,

® Ocechowanie prefabrykatu,

e Zgodnos¢ parametréw deski podanych w ateScie Wytworni, zgodnie z wymaganiami

Dokumentacji Projektowej 1 STWiORB.

Sprawdzenie montazu desek gzymsowych metodami pomiaréw geodezyjnych, przy czym
btedy nie moga przekraczac:

e dla pomiaréw niwelacyjnych: +/- Imm,

e dla pomiaréw liniowych: 0,1%.
Jezeli badania przewidziane w pkt. 6 dadzg wynik pozytywny - wykonanie robdt nalezy uznac
za zgodne z wymaganiami niniejszej STWiORB. W przypadku, gdyby cho¢ jedno z badan
dato wynik negatywny, nalezy odbierane roboty uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
niniejszej STWiORB.
W razie uznania wykonanych robét za niezgodne z wymaganiami niniejszej STWIORB,
komisja przeprowadzajaca badania powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub czgsciowo
uzna¢ roboty za niezgodne z wymaganiami niniejszej STWiORB i nakaza¢ ponowne ich
wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktére doprowadza do zgodno$ci robdt z
wymaganiami niniejszej STWiORB .

7. Obmiar robét

Ogoélne wymagania dotyczace obmiaru podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania
0golne”.

Jednostkag obmiarowg jest jeden metr biezacy (Imb) zamontowanej i odebranej deski
gZymsowe;j.

8. Odbior robot
Ogoélne wymagania dotyczgce odbioru podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania
0golne”.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, STWiORB oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.
Nalezy dokonac¢:

® oceny zgodno$ci geometrii 1 jakosci prefabrykatu dostarczonego z wytworni,

e poprawnosci prefabrykatu przygotowanego do montazu,

e zamontowania prefabrykatu do ustroju nosnego wraz z wykonanym uszczelnianiem.

9. Podstawa platnosci
Ogdlne wymagania dotyczace platnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania
o0gdblne”.
Cena ryczattowa obejmuje:
e (Opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia
Jakosci,
e Wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,
e Wyznaczenie rob6t w terenie,
e Zakup wszystkich potrzebnych materialéw i srodkéw produkcji z dostarczeniem ich
na plac budowy,
e Zastosowanie materialdw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania
rob6t lub wynikajacych z przyjetej technologii robét,
¢ Przygotowanie konstrukcji do montazu,
e Zamontowanie prefabrykatéw z zapewnianiem prawidlowos$ci wykonania,
¢ Wykonanie uszczelnien pomiedzy prefabrykatem a wspornikiem
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Wykonanie uszczelnien pomiedzy prefabrykatami,

Wykonanie i rozbiérke niezbednych tymczasowych obiektéw pomocniczych,
Koszt opracowania niezbednych projektéw,

Koszt opracowania i uzgodnienia projektu deski gzymsowej,

Wykonanie niezbednych pomiaréw,

Przywrdécenie i rekultywacje do stanu pierwotnego.

10. Przepisy zwiazane

[1] PN-EN 206-1 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

[2] PN-B-11213:1997 Materialy kamienne -- Elementy kamienne; krawezniki uliczne,
mostowe i drogowe

[3] PN-EN 12390-2:2009 Badania betonu -- Czes¢ 2: Wykonywanie 1 pielgegnacja probek do
badan Wytrzymatosciowych

[4] PN-EN 12390-3:2009 Badania betonu -- Czes¢ 3: Wytrzymatos$¢ na $ciskanie probek do
badania

[5] PN-EN 12390-5:2009 Badania betonu -- Czes¢ 5: Wytrzymalo$¢ na zginanie prébek do
badania

[6] PN-EN 13369:2005/AC:2008 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

[7]1 PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Wymagania
1 badania.

[8] PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw betonowych.

[9] PN-S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

[10] Rozporzadzenie MTiGM z dnia 30 maja 2000 w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowania

[11] Procedura IBDiM Nr PB/TB-1/23:2005
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